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I) Titte: DEVICE FOR STRETCHING A SPECIALLY PRINTED FOIL WEB MADE FROM ALUMINUM OR FROM ANOTHER 
STRETCHABLE MATERIAL 



(57) Abstract 

The invention relates to a device for stretching a specially 
printed foil web (F) made from aluminum or from another 
stretehable material in which stretching means (6) for stretching 
the foil sheet are provided in a longitudinal direction thereof. 

(57) Zusaiwwnfassung 

Die Erfindung betrifft eine Vorrichrung zum Strecken 
einer insbesondere bedruckten Folienbahn (F) aus Aluminium 
oder aus einem anderen streckbaren Material, bei der Streck- 
mittel (6) zum Strecken der Folienbahn in ihre Langsrichtung 
vorgesehen sind. 
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Vorrichtung zum Strecken einer insbesondare bedruckten 
Folienbahn aus Aluminium odar aus einem anderen 
streckbaren Material 



5 Beschreibung 

Die Erf indung betrif f t eine Vorrichtung zum Strecken einer 
insbesondere bedruckten Folienbahn aus Aluminium oder aus 
einem anderen streckbaren Material, bei der Streckmittel zum 
Strecken der Folienbahn in ihre Langs richtung vorgesehen 
10 sind. 

Bei der Herstellung von Arzneimittel-Tabletten werden die 
einzelnen Tabletten in bekannter Weise derart eingesiegelt, 
daft sie in entsprechenden Napfen eines aus einer 
Tief ziehfolie bestehenden Blisters angeordnet werden, worauf 

15 sodann durch eine dartiber angeordnete Deckfolie die 

Versiegelung erfolgt. Die Deckfolie ist in aller Regel mit 
Angaben, wie z.B. dem Markennamen des Arzneimittels, 
bedruckt. Bei dieser Bedruckung ist es unvermeidlich, dafi die 
Folie, die in aller Regel aus einer Aluminiumbahn besteht, 

20 die gedruckten Angaben mit geringftigig voneinander 

abweichenden Abstanden erhalt, d.h. die Abstande des 
Aufdrucks stimmen nicht immer exakt mit der zu versiegelnden 
zugeordneten Blisterpackung uberein. Dieser Nachteil wird bei 
manchen Arzneimitteln als unschone Begleiterscheinung in Kauf 

25 genommen. Bei anderen Arzneimitteln hingegen, wo es nicht 
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akzeptabel ist, dafi die Bedruckung der Deckfolie gegenuber 
der Blisterverpackung verschoben ist, bleibt nichts anderes 
tlbrig, als die Blisterverpackung wieder auf zumachen und die 
Arzneimitteltabletten nochmals neu zu verpacken, was einen 
5 schwerwiegenden Nachteil darstellt . 

Es ist Aufgabe der Erf indung den vorgenannten Nachteilen 
abzuhelfen und eine Vorrichtung in Vorschlag zu bringen, bei 
der ungleichmafiige Abstande bzw. Abstandsf ehler der einzelnen 
Druckangaben auf einer Folie aus Aluminium oder aus einem 

JO anderen streckbaren Material ausgeglichen bzw. korrigiert 
werden. Diese Aufgabe wird bei einer Vorrichtung mit 
Streckmitteln zum Strecken der Folienbahn in ihre 
Langsrichtung dadurch gelost, dafi erf indungsgemafs die 
Streckmittel aus mindestens zwei fest gelagerten, drehbaren 

IS Fuhrungsrollen und mindestens einem in den Zwischenraum 

zwischen den Fuhrungsrollen bewegbaren Streckstab oder einer 
drehbaren Streckrolle bestehen, wodurch in diesem 
Zwischenraum die zwischen den Fuhrungsrollen und dem 
Streckstab oder der Streckrolle hindurchgef uhrte Folienbahn 

20 in Langsrichtung streckbar ist. Das Ausmafi der Streckung bzw. 
der Foliendehnung in Langsrichtung kann durch eine 
Sensoreinrichtung zur Messung der Abstandsf ehler der 
Druckangaben gesteuert werden, d.h. auf grund der Messung der 
Abstandsf ehler der Druckangaben wird in beliebiger bekannter 

25 Weise die Steuerung der Verschiebung bzw. Bewegung der 

Streckstabe bzw. Streckrollen in den oder die Zwischenraume 
zwischen den Fuhrungsrollen vorgenommen. Es ist somit 
erf indungsgemafi moglich, Abstandsf ehler der Druckangaben auf 
der Folie auszugleichen, so dafi bei dem Hauptanwendungsgebiet 

30 der Arzneimitteltabletteneinsiegelung die eingangs genannten. 
Nachteile vermieden werden konnen. 
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Es sind zwar grundsatzlich Vorrichtungen zum Strecken von 
Folienbahnen in Langsrichtung bekannt (EP-A-0 181 247, 
WO 90/03881) . Mit dem der Erfindung zugrunde 1 i e genden Problem 
befassen sich diese bekannten Vorrichtungen j edoch nicht und 
5 sie sind zur Losung dieser Probleme auch nicht geeignet . 

In bevorzugter Ausbildung weist die erf indungsgemafie 
Streckvorrichtung vier FUhrungsrollen und drei jeweils im 
Zwischenraum zwischen zwei FUhrungsrollen angeordnete 
Streckstabe auf, wobei die Drehachsen der FUhrungsrollen und 

10 die Langsachsen der Streckstabe quer zur Lauf richtung der 
Folienbahn verlaufen und jeweils in einer Ebene liegen. Es 
ist von Vorteil, wenn die Streckstabe einen quadratischen 
Querschnitt haben und in bezug auf die Laufrichtung der 
Folienbahn derart angeordnet sind, dafl eine 

15 Querschnittsdiagonale parallel zur Laufrichtung der 

Folienbahn verlauft und die andere Querschnittsdiagonale 
einen rechten Winkel mit der Laufrichtung der Folienbahn 
bildet. 

Die Erfindung wird nachstehend anhand eines in der Zeichnung 
20 dargestellten Ausf Uhrungsbeispieles naher erlautert. 

Das in der Zeichnung schematisch dargestellte Beispiel einer 
erfindungsgemaften Streckvorrichtung besteht im wesentlichen 
aus einer Wickelwelle 1 mit auf gewickelter Aluminiumfolie, 
einer Sensoreinrichtung 2, einer schwingend gelagerten 
25 Tenderrolle 3, einer Folienschneideinheit 4, zwei 

Vakuumwellen 5, Streckmitteln 6, einer an sich bekannten 
Druckmarkenverstelleinheit 7 und einer Verschiebeeinrichtung 
9. Zwischen diesen Bauteilen und Baueinheiten sind 
mehrere, nicht naher bezeichnete Umlenkrollen angeordnet. 
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Die in der Zeichnung dargestellte und vorstehend kurz 
beschriebene Vorrichtung arbeitet wie folgt . 

Von der sich im Uhrzeigersinn standig und kontinuierlich 
drehenden Wickelwelle 1 wird die hierauf auf gewickelte und 

5 schon bedruckte Aluminiumf olie F der Sensoreinrichtung 2 
zugefuhrt, wo etwaige Abstandsfehler zwischen den 
Druckangaben auf der Aluminiumfolie gemessen und festgestellt 
werden . Diese Abstandsfehler zwischen den einzelnen 
Druckangaben auf der Aluminiumfolie entstehen beim Bedrucken 

10 der Aluminiumfolie in einer an sich bekannten, nicht 
dargestellten Druckeinrichtung. Hierbei betref fen die 
Abstandsfehler nur Verkilrzungen der Abstande der 
Druckangaben, die erf indungsgemafi durch das Strecken und 
Verlangern der Folie F in den Streckmitteln 6 ausgeglichen 

15 werden. Ein derartiger Ausgleich ist auch dann moglich, wenn 
ganz bewufit zunachst einmal beim Bedrucken "verkurzt" wird, 
urn durch die Streckmittel 6 so dann genau auf den richtigen 
exakten Wert zu kommen, indem die VerkUrzung durch 
LSngsdehnung der Folie exakt kompensiert wird. 

20 Nach Verlassen der Sensoreinrichtung 2 wird die 

Aluminiumfolie F uber eine schwingend gelagerte Tenderrolle 3 
und zwei nicht naher bezeichnete Rollen gefiihrt und sodann 
durch die Folienschneideinheit 4 hindurchgeleitet, die zum 
Durchschneiden der Folie beim Austausch einer Wickelwelle 

25 durch eine andere Wickelwelle mit anderer Bedruckung dient . 
Nach Verlassen der Folienschneideinheit 4 lauft die 
Aluminiumfolie F zunachst uber die eine der beiden 
Vakuumwellen 5, wonach die ZufUhrung zu den Streckmitteln 6 
erfolgt, die aus vier Ftihrungsrollen 6a und drei Streckstaben 

30 6b bestehen. Die Aluminiumfolie F wird hierbei kontinuierlich 
zwischen den Ftihrungsrollen 6a und den Streckstaben 6b 
hindurchgefiihrt. Die Streckstabe 6b sind jeweils im 



WO 99/21764 .. PCT/EP98/06434 



Zwischenraum zwischen zwei Ftihrungs r o 1 1 en 6a angeordnet und 
in diesen Zwischenraum zwecks Streckung der Folie F bewegbar, 
wodurch Druck auf die Folie F ausgetibt und diese etwas 
gestreckt wird. Die Streaks tabe 6b haben einen quadratischen 
5 Querschnitt, wobei die eine Querschnittsdiagonale parallel 

zur Laufrichtung der Folienbahn verlauft, wahrend die andere 
Querschnittsdiagonale einen rechten Winkel mit der 
Laufrichtung der Folienbahn bildet, so dafl eine Langskante 
eines jeden Streckstabes auf die Folie zum Strecken drtickt. 
10 Die Langsachsen sowohl der Streckstabe 6b als auch der 

Ftihrungs roll en 6a liegen quer zur Laufrichtung der Folienbahn 
F. 

In Abhangigkeit der durch die Sensoreinrichtung 2 gemessenen 
Abstandsfeder der Druckangaben werden iiber die nur 

15 schematisch dargestellte Verschiebevorrichtung 9 die 
Druckstabe 6b in die jeweiligen Zwischenraume der 
zugeordneten Fuhrungsrollen 6a hineinbewegt, wodurch die 
Aluminiumfolie F leicht gestreckt wird und wodurch somit die 
Abstandsfehler der Druckangaben ausgeglichen werden, so daB 

20 beim spateren VerschlieBen der Blister die Bedruckung immer 
exakt mit der Blisterpackung ilbereinstimmt . 

Nach Verlassen der Streckmittel 6 wird die Folienbahn uber 
die zweite Vakuurawelle 5 der Druckmarkenverstelleinheit 7 
zugeftihrt, die in an sich bekannter Weise die spatere exakte 
25 Positionierung der bedruckten Folienbahn F auf den 
Blisterpaletten in der nicht dargestellten 

Tabletteneinsiegeleinrichtung gewahrleistet . Nach Umlenkung 
tlber eine Rolle 8 verlaflt die Aluminiumfolie F sodann die 
erf indungsgemaBe Vorrichtung zwecks sofortiger Zuftihrung zu . 
30 der an sich bekannten Tabletteneinsiegeleinrichtung, wo die 

Verklebung oder Verschwei flung der bedruckten Aluminiumfolie F 
mit den mit Tabletten versehenen Blisterpaletten erfolgt. 
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Die Erf inching ist nicht auf das Hauptanwendungsgebiet bei 
einer Tabletteneinsiegelanlage beschrankt, sondern kann auch 
in alien anderen Fallen zur Anwendung kommen, wo 
Abstandsfehler von Druckangaben oder anderen Angaben, 
5 Markierung und dgl . einer beliebigen Folie aus streckbarem 
Material durch Streckung in Langs richtung korrigiert werden 
konnen . 

Anstelle der quadratischen Querschnittsf orm der Streckstabe 
sind beliebige andere Querschnittsf ormen moglich, die einen 
10 Druckstab rait einer Kante in Langsrichtung ergeben. Anstelle 
des Streck- oder Druckstabes kann auch eine drehbar gelagerte 
Streck- bzw. Druckrolle rait Kreisquerschnitt in Anwendung 
kommen . 

Je nach dem Ausmafl der gewiinschten Streckung bzw. Dehnung 
15 konnen auch wesentlich raehr als die dargestellten vier 

Ftihrungsrollen und drei Streckstabe in Anwendung kommen . 
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PatantansprUche 

1 . Vorrichtung zum Strecken einer insbesondere bedruckten 
Folienbahn (F) aus Aluminium oder aus einem anderen 
streckbaren Material, bei der Streckmittel (6) zum 

5 Strecken der Folienbahn (F) in ihre Langsrichtung 

vorgesehen sind, dadurch gekennzeichnet, dafi die 
Streckmittel (6) aus mindestens zwei fest gelagerten, 
drehbaren FUhrungsrollen (6a) und mindestens einem in den 
Zwischenraum zwischen den FUhrungsrollen bewegbaren 

10 Streckstab (6b) oder einer drehbaren Streckrolle bestehen, 

wodurch in diesem Zwischenraum die zwischen den 
FUhrungsrollen (6a) und dem Streckstab (6b) oder der 
Streckrolle hindurchgefuhrte Folienbahn (F) in 
Langsrichtung streckbar ist. 

is 2 . Vorrichtung gemafi Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dafi 
vier FUhrungsrollen (6a) und drei jeweils im Zwischenraum 
zwischen zwei FUhrungsrollen angeordnete Streckstabe (6b) 
vorgesehen sind. 

3 . Vorrichtung gemafi Anspruch 1 oder 2, dadurch 

20 gekennzeichnet, dafi die Drehachsen der FUhrungsrollen (6a) 

quer zur Laufrichtung der Folienbahn (F) verlaufen und in 
einer Ebene liegen. 

4 . Vorrichtung gemafi einem der vorstehenden AnsprUche, 
dadurch gekennzeichnet, dafi die Langsachsen der 

25 Streckstabe (6b) oder Streckrollen quer zur Laufrichtung 

der Folienbahn (F) verlaufen und in einer Ebene liegen. 

5. Vorrichtung gemafi einem der vorstehenden AnsprUche, 
dadurch gekennzeichnet, dafi der oder die Streckstabe (6b) 
einen quadratischen Querschnitt haben und in bezug auf die 
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Laufrichtung der Folienbahn (F) derart angeordnet sind, 
dafl eine Querschnittsdiagonale parallel zur Laufrichtung 
der Folienbahn (F) verlauft, wahrend die andere 
Querschnittsdiagonale einen rechten Winkel mit der 
Laufrichtung der Folienbahn (F) bildet. 

6 . Vorrichtung gemaJi einem der vorstehenden Ansprliche, 
dadurch gekennzeichnet, dafi eine Sensorvorrichtung (2) 
vorgesehen ist, die Abstandsf ehler von Druckangaben auf 
der bedruckten Folienbahn mifit und aufgrund dieser Messung 
die Streckmittel zum Strecken der Folienbahn in 
Langsrichtung steuert. 
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